422            V. Anwendungen aus der Lehre von den Dampfen usw.
In wirklichen Maschinen, ob rait oder ohne Kompression des Dampf-restes, wird niemals diese hochste Dampfausntitzung erreicht. Die wichtigsten Griinde dafiir sind schon friiher erortert. Bei Sattdampfbetrieb oder nicht hin-reichend holier "Dberhitzung schlagt sich wahrend der Dampfeinstromung ein Teil des Dampfes nieder und verrichtet daher keine Arbeit, (oder nur sehr wenig durch Nachverdampfen). Bei HeiBdampf dagegen vermindert der Dampf durch die Abkuhlung an den Wanden seinen Rauniinhalt und dadurch auch seine Arbeitsfahigkeit. Hierzu tritt die nachteilige Wirkung des schadlichen Raumes; sofern diese durch seinen Rauminhalt bedingt ist, kann sie teilweise durch die Kompression beseitigt werden; auch hinsichtlich der abkuhlenden Wirkung seiner Oberflache wirkt die Kompression giinstig, da sie die mittlere Dampftemperatur wahrend einer Umdrehung und dadurch die naittlere Wand-temperatur erhoht. SehlieBlich schadigen auch die Spannungsverluste bei der Durchstromung durch die Steuerorgane den Arbeitsgewinn. Denn wahrend der Einstromung ist die Spannung im Zylinder kleiner als in der Dampf-leitung (bzw. im Kessel), wahrend der Ausstromung dagegen hoher als der Gegendruck. Neben Verminderung der nutzbaren Arbeitsflache fiihren diese Spannungsverluste auch zu erheblichen Abweichungen der Form der wirklichen und der theoretischen Diagramme, vgl. Fig, 161 und 162. Zeichnet man liber das wirkliche Indikatordiagramm das den vorliegenden Spannungsverhaltnissen (Kesselspannung -p, Expansionsendspannung pe, Gegendruck p') entsprechende ideale Diagramm fiir die gleiche Dampfmenge, so laBt der FJachenunterschied zwischen beiden Diagrammen die Arbeitsverluste erkennen, die der wirkliche Vorgang gegeniiber dem ideal en mit sich bringt.
Mit LQ als Arbeit des idealen, Lt als  (indizierter) Arbeit, des wirklichen VorgangS; ergibt der Bruch
der als nGiite verbal tnis" bezeichnet wird, ein Ma6 fiir die Vollkommenheit des Vorgangs in der Maschine verglichen mit dem idealen Vorgang
Das zu einem bestimmten Indikatordiagramm gehorige ideale Diagramm kann nur gezeichnet werden, wenn die bei einem Arbeitsspiel in den Zylinder gelangende Dampfmenge dem Gewichte nach bekannt ist. Aus dem Indikatordiagramm selbst laBt sich dieses Gewicht nicht berechnen, weil bei Sattdampfbetrieb die Dampfnasse, bei HeiBdampf betrieb die Dampftemperatur am Ende der Einstromung aus dem Diagramm nicht hervorgehen. Das Dampf-gewicht kann vielmehr nur durch Messung der im Oberflachenkondensator in bestimmter Zeit niedergeschlagenen Wassermenge oder aus der vom Kessel ver-brauchten Speisewassermenge (ausschlieBlich des Konden sates der Dampfleitung) ermittelt werden.
Es habe sich nun ein stiindlicher gesamter Dampfverbrauch von D/ kg ergeben. Machte die Maschine minutlich n Umdrehungen, so gelangte bei einer Fiillung, da in der Stunde 2 • n • 60 mal Einstromung stattf and, das Dampf-gewicht
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in den Zylinder.
Das Volumen dieser Frischdampfmenge vom Drucke p ist
D.v
Bei Sattdampf ist v aus den Dampftabellen, bei HeiBdampf aus der TVS-T&fel zu entnehmen oder annahernd aus
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(p in kg/qcm) zu berechnen.Fig. 158 Strecke B'C'. Flache CDEF muB ausgerechnet werden. Ist v* das spezifische Volumen des Dampfes im Punkte C,' so ist
